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Instrukcja uzytkowania

Odziez ochronna, antyelektrostatyczna, trudnopalna, dla spawaczy, chronigca przed czynnikami goracymi i ciektymi chemikaliami, o

intensywnej widzialnosci sktada sie z:

Kamizelka art. 2-2012-090 | Bluza art. 2-3799-090 |

Kurtka ocieplana art. 3-1797-090

Przeznaczenie
Odziez zostata zakwalifikowana do 1 klasy wedtug normy EN ISO 11611:2015. Odziez

Kurtka ocieplana art. 3-1896-090

Spodnie art. 2-5798-090

Ogrodniczki ocieplane art. 3-6797-090

Ogrodniczki art. 2-6798-090

przeznaczona do prac spawalniczych recznymi

technikami spawania z niewielkimi ilosciami rozpryskow i kropli (tabela 1). Chroni pracownika przed elektrycznosciq statyczna mogacq
spowodowac zapton mieszany wybuchowej, krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, przenikaniem ciepta konwekcyjnego, promieniowaniem
cieplnym, rozpryskami stopionego zelaza i cieptem kontaktowym. W przypadku ochlapania chroni przed dziataniem ciektych chemikaliéw (Typ
PB [6] - tabela 2). Odziez zapewnia widocznos$¢ uzytkownika dla operatoréw pojazddéw lub innych urzadzen mechanicznych, w kazdych
warunkach oswietlenia, zarowno w $wietle dziennym, jak i w ciemnosci przy o$wietleniu przez reflektory pojazdu. Odziez spetnia wymagania
zasadnicze dla $srodkéw ochrony indywidualnej zawarte w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady UE 2016/425 z dnia 9 marca
2016 r. w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz w normach: EN ISO 13688:2013; EN ISO 13688:2013/A1:2021; EN 1149-5:2018;
EN ISO 11611:2015; EN ISO 11612:2015; EN 13034:2005+A1:2009; EN ISO 20471:2013/A1:2016.

EN 1149-5:2018 | ENISO 11612:2015 EN ISO 11611:2015 | EN 13034:2005+A1:2009 1439 [ :|
A1+A2 B1 C1 E1 F1 Klasa 1, A1+A2 Typ PB [6]
Ochrona przed _Oclhror_\a Przed goracem Ochrona podczas Ochrona przed i Odziez jest zgodna z odpowiednimi { Przed uzyciem
elektrycznoscia 1p omlepllem. spawania przypadkowym, niewielkim { wymaganiami unijnego i nalezy
statyczna Odpornos¢ na: Klasa 1 - reczne techniki ochlapaniem chemikaliami o { prawodawstwa: Rozporzadzenie | zapoznac sie z
Al+A2 o - spawania z lekka | niewielkim cisnieniu objetosci, | (UE) 2016/425. Podlega ! tresciq
rozpr-zes‘trzenlanle sle formacjq rozpryskow i przed ktorymi nie  jest i procedurze oceny zgodnosci z ! niniejszej
p+omlen|a - zapalenlg kropli wymagana catkowita bariera { typem w oparciu o wewnetrzng ! instrukcji
powierzchniowe " Al+A2 _ i na przenikanie cieczy (na | kontrole produkcji oraz | uzytkowania.
krawedziowe o rozprzestrzenianie sie | Poziomie molekularnym). Typ | nadzorowane kontrole produktu w
Bl - oddziatywanie ciepta lomienia  —  zapalenie | PB [6] = ochrona czeéciowa | losowych odstepach czasu (modut
konwekcyjnego prom B P - | ciata C2) pod nadzorem jednostki
C1 - oddzialywanie | Powierzchniowe ! notyfikowanej Nr 1439 - Sie¢
promieniowania cieplnego krawedziowe Badawcza tukasiewicza - todzki
E1 N dZIala_nle rozprysku Instytut Technologiczny, ul. M.
stopionego zelaza Sktodowskiej-Curie 19/27, 90-570
F1 - ciepto kontaktowe r6dz.
EN ISO 20471:2013/A1:2016 - Odziez o intensywnej widzialnosci -- Metody badania i wymagania
1 - oznacza klase 1, gdzie: 2 - oznacza klase 2, gdzie: 3 - oznacza klase 2, gdzie:
- min. powierzchnia materiatu tla - min. powierzchnia materiatu tla - min. powierzchnia materiatu tta
1 | wynosi 0,14 m?; wynosi 0,50 m?; 3 wynosi 0,80 m?;
- min. powierzchnia materiatu - min. powierzchnia materiatu - min. powierzchnia materiatu
_ odblaskowego wynosi 0,10 m? odblaskowego wynosi 0,13 m? odblaskowego wynosi 0,20 m?
Modele odziezy w odniesieniu do klas widzialnosci wg normy EN ISO 20471:2013/A1:2016
Klasa 1: Klasa 2: Klasa 3:
- 2-2012 - 2-3799 - 3-1797 + 2-5798
- 2-5798 - 3-1797 - 3-1797 + 2-6798
- 2-6798 - 3-1896 - 3-1797 + 3-6797
- 3-6797 - 3-1896 + 2-6798
- 3-1896 + 3-6797
Tabela 1 Tabela 2
Kryteria do wyboru odziezy dla spawaczy (punkty odniesienia) Wymagania uzytkowe Wynik badania
Odpornos$é na $cieranie Klasa 6
Kryteria wyboru w odniesieniu do | Kryteria wyboru odnoszace sie do Odporno$é na rozdzieranie Klasa 2
procesow warunkow otoczenia Y " -
Wytrzymatos¢ na rozciaganie Klasa 5
Reczne techniki spawania z lekkg Obstuga maszyn np.: Odpornos$é na przektucie Klasa 2
formacja rozpryskéw i kropli np.: - maszyny tnace przy uzyciu tlenu, Niezwilzalno$éé cieczami:
- spawanie gazowe, - maszyny tnace przy uzyciu plazmy, H2S04 30 % Klasa 3
- spawanie TIG, - spawarki oporowe, NaOH 10% Klasa 3
- spawanie MIG, - maszyny do natryskiwania cieplnego, o-ksylen Klasa 2
- spawanie mikro plazmowe, - spawarki warsztatowe, butan-1-ol (nierozcienczony) Klasa 3
- lutowanie, Odpornos¢ na przesiagkanie cieczy:
- spawanie punktowe, H2S04 30 % Klasa 3
- spawanie MMA (elektroda o otulinie NaOH 10% Klasa 3
rutylowej). o-ksylen Klasa 2
butan-1-ol (nierozcienczony) Klasa 2
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Przepis konserwacji
Uzytkowanie Odziezy nie prac¢ z inng odzieza. Stosowac ponizsze procedury konserwacji:

Odziez nalezy uzytkowa¢ w komplecie np.: bluze lub kurtke
ze spodniami lub ogrodniczkami, tak aby chroni¢ ciato O 5
uzytkownika w jak najwiekszym stopniu. Kamizelka art. 2-

2012 powinna by¢ noszona tylko i wytacznie na pozostatg

Czyszczenie w

Odz?ei wskazang powyzej lub na inng prezentujaca te same Maksymalna Dopuszczalne Prasowanie, | tetrochloroetylenie i
poziomy ochrony (z wyfaczeniem nomy EN ISO 20471). temperatura {0 e suszenie w maksymalna wszystkich
ziez podczas uzytkowania powinna byC zawsze zapieta. W | prania - aleni suszarce bgbnowej emperatura rozpuszczalnikach
po ytk p y¢ : pie ia 60°C bielenia beb it Inei E puszc
celu wiadciwej ochrony przed elektrycznodcia statyczna proces - temperatura | dolnejplyty i wymienionych dia
. . L ) f K . . normalny niska zelazka 110°C | symbolu F - proces
uzytkownik  powinien by¢ odpowiednio  uziemiony. normalny

Rezystencja elektryczna pomiedzy skérq cztowieka, a ziemiq
powinna by¢ mniejsza niz 108Q, np. poprzez noszenie Wymiary ciata do rozmiaru odziezy ochronnej

odpowiedniego obuwia na podtogach rozpraszajacych lub W celu wlasciwego doboru rozmiaru odziezy ochronnej nalezy zastosowac
przewodzacych. Odziez nie powinna by¢ rozpinana i/lub informacje zawarte w tabeli rozmiarowej. Pomiaru ciata nalezy dokonywac¢ w
zdejmowana w atmosferach palnych lub wybuchowych oraz miejscach oznaczonych na rysunku ponizej.

podczas operowania palnymi lub wybuchowymi substancjami. Tabela rozmiarowa (wszystkie wymiary podano w centymetrach)

Odziez przeznaczona jest do noszenia w Strefach 1, 2, 20, 21 i Wzrost Obwod kiatki obwod
i 22 w ktérych minimalna energia zaptonu kazdej atmosfery Rozmiary (A) piersiowej (B) | pasa (C)
wybuchowej jest nie mniejsza niz 0,016 mJ. Odziez nie e 002/S 46 164-170 88-92 80-84
powinna by¢ uzywana w atmosferach wzbogaconych tlenem i

Strefach 0 bez wczedniejszej aprobaty inzyniera, 003/M 48 | 170-176 92:96 84-88
odpowiadajacego za bezpieczenstwo. Odziez podczas (" 50§ 170-176 96-100 88-92
normalnego uzytkowania (w tym - zginania) powinna X 52 | 176-182 100-104 92-96
catkowicie przykrywaé wszystkie materiaty nie spetniajace o 004/L YR EPEPPeS 04108 96-104
wymagan normy EN 1149-5:2018. Podczas uzytkowania o

odziezy miejsca opryskane kwasem lub zasada nalezy 005/XL 56 | 182-188 108-112 104-108
bezzwiocznie sptukaé strumieniem wody. Na skutecznosc 58 | 182-188 112-116 108-116
ochrony zapewnianej przez odziez moga mie¢ wplyw: jej 60 | 188-194 116-120 116-120
zuzycie, uszkodzenia, pranie i ewentualne zanieczyszczenie. 006/XXL

W celu wiasciwej ochrony zaleca sie stosowanie dodatkowych 62 | 188-134 120-124 120-128

$rodkéw ochrony indywidualnej np. rekawic ochronnych, sprzetu ochrony oczu i twarzy, kapturéw, zapewniajacych ochrone przed
wystepujacymi w czasie realizacji prac spawalniczych zagrozeniami. Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy w przypadku
zanieczyszczenia ubrania substancjami palnymi. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znaczne wtasciwosci ochronne odziezy przed
dziataniem ptomienia. Izolacja elektryczna zapewniona przez odziez, bedzie mniejsza gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub
nasigknieta potem. W razie przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi lub ptynami tatwopalnymi uzytkownik powinien
sie bezzwtocznie wycofa¢ z miejsca pracy i ostroznie zdja¢ odziez tak, aby nie nastapit kontakt z substancjami chemicznymi jakakolwiek
czescig skéry uzytkownika. W sytuacji rozpryskow stopionego zelaza, uzytkownik powinien niezwiocznie opusci¢ stanowisko pracy i zdjac
wyrobdw odziezowy, jezeli odziez noszona jest przy skorze, moze nie eliminowac catkowitego ryzyka oparzenia. Odziez ochronna

przeznaczona jest tylko do ochrony przed krdtkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi czeSciami obwodu do spawania fukiem i

dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej bedga wymagane, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Odziez jest

tak zaprojektowana, aby zapewni¢ jedynie ochrone przed krdtkotrwatym przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi o napieciu

w przyblizeniu do 100 V pradu statego.

Przechowywanie i transport

Odziez transportowaé¢ w oryginalnych opakowaniach (woreczkach foliowych), zabezpieczajac przed zabrudzeniem, uszkodzeniem

mechanicznym i zamoczeniem. Odziez przechowywaé¢ w suchym i przewiewnym pomieszczeniu, z daleka od zrodet ciepta. Nie nalezy

przechowywac odziezy zabrudzonej.

Naprawa

Kazdorazowo przed uzyciem pracownik majacy zamiar skorzystac z odziezy, powinien dokonac kontroli odziezy, czy nie zostata uszkodzona.

Odziez moze by¢ naprawiana tylko przez producenta lub wyspecjalizowane zaktady. Uszkodzone elementy odziezy (plisy, patki, czesci

przoddw czy rekawow) powinny by¢ wymienione na nowe. Tkaniny i nici oraz brakujace elementy zapiecia (guziki, tasmy samoczepne) uzyte

do naprawy powinny by¢ oryginalne, dostarczone przez producenta odziezy. Odziez po naprawie powinna zachowac swoje pierwotne ksztatty

i wymiary. UWAGA: Wadliwie wykonana reperacja moze spowodowac utrate wiasciwosci ochronnych odziezy.

Informacje dodatkowe:

e Wiasciwosci odziezy, wynikajace z wymagan deklarowanych norm, potwierdzone po min. 5 cyklach konserwacji. Liczba pran nie jest
jedynym czynnikiem zwigzanym z czasem uzytkowania odziezy. Czas uzytkowania bedzie zalezny od warunkdéw uzytkowania, warunkdw
przechowywania itp.

e Czesciowa ochrona ciata Typ PB [6] — odziez nie zostata zbadana wg testu dla kompletnego ubioru (pkt. 5.2 EN 13034:2005+A1:2009).

e W celu zachowania ochrony przed ciektymi chemikaliami zaleca sie powtdrnie naniesienie wykonczenia po kazdym cyklu konserwacji przy
uzyciu srodkow impregnacyjnych tj.: Kreussler Hydrob-FC; BurnusHyChem Hydro-Stop; EcolLab Saprit Protect Plus. W razie potrzeby
uzycia innego $rodka wymagany jest wczesniejszy kontakt z producentem odziezy.

e Srodek ochrony indywidualnej po zuzyciu jest odpadem, ktérego uzytkownik powinien odpowiednio sklasyfikowaé a nastepnie przekazaé
do utylizacji zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

e W materiatach uzytych do produkcji odziezy nie stwierdzono substancji mogacych wywotywacé objawy alergiczne, aczkolwiek, jezeli
zauwazona bytaby jakakolwiek reakcja alergiczna zwiaszcza u 0sdb wrazliwych, nalezy opusci¢ strefe zagrozenia, zdja¢ ubranie i
skonsultowac sie z lekarzem.

e Zaleca sie zachowanie niniejszej instrukcji.

Certyfikat badania typu UE wydany przez Jednostke Notyfikowang Nr 1439 - Sie¢ Badawcza tukasiewicza - Lodzki Instytut

Technologiczny, ul. M. Sktodowskiej-Curie 19/27, 90-570 £6dz.

Deklaracja zgodnosci UE pod adresem : www.kegel.pl/ce

Skiad surowcowy: Tkanina: Bawetna 75%, Poliester 24%, Wtdkno antystatyczne 1%
Ocieplenie: Poliester FR 100%
Podszewka: Bawetna 80%, Poliester 20%



http://www.kege.pl/ce

